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t. Durch Kaltwalzen spanlos geformte selbstfur- 
chende Schraube mit einem groflen Verhaltnis 
zwischen AuBendurchmesser und Kerndurchmesser, 
einem kleinen Flankenwinkel und einem kleinen 
Verhaltnis zwischen AuBendurchmesser und axialem 
Abstand der Gewindegange, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t . daB der Bereich zwischen zwei vom 
Kern abragenden Gewindegangen (2) eine Ein- 
schnGrung (4) aufweist, deren engste Stelle (7) erwa 
in der Mitte zwischen zwei Gewindegangen (2) liegt, 
wobei sich der Kern ausgehend von den FuBenden 
(8, 9) zweier benachbarter Gewindegange (2) 
verjungt. 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Profil der Einschnflrung (4) durch 
zwei etwa dachfdrmig zueinander geneigte, im 
wesentlichen geradc Linien (5, 6) begrenzt ist, die in 
Richtung der Schraubenachse verlaufen. 

3. Schraube nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Winkel (0) zwischen den Geraden 
(5, 6) etwa 1 20° betrSgL 

4. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dafl das Ge- 
winde (1) eingingig ist. 

5. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
haltnis zwischen AuBendurchmesser (D M ) und Kern- 
durchmesser (d k ) gr5Ber ist als 1A vorzugsweise 
etwa 1.85b€tragf. 

6. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeicinet, daB der Flan- 
kenwinkel (<%) kfeiner als 45° ist, vorzugsweise etwa 
30° betragL 

7. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. dafl das Ver- 
haltnis zwischen dem AuBendurchmesser (D M ) und 
dem axialen Abstand (h) der Gewindegange (2) 
kleiner als 3 ist. vorzugsweise etwa 2^5 betrigL 

8. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schraube eine Bohrspitze aufweist 

9. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB der 
AuBendurchmesser (D a ) im Bereich von 3 bis 6 mm 
KegL 

10. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Schraube aus Stahl mit einem Kohlenstoffgehalt bis 
O^syobesteht 

1 J. Schraube nach einem der Ansprflche I bis 9. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schraube aus 
einem austenitischen Chrom-Nickel-Stahl. z. B. 
V2A-StahI bestehL 

1 2. Schraube nach einem der Ansprflche 1 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schraube aus 
einem ferritischen Chromstahl bestehL 



Die Erfindung bc?.ieht sich auf eine durch Kaltwalzen 
spanlos geformte selbstfurchende Schraube mit einem 
groBen Verhaltnis zwischen AuBendurchmesser und 
Kerndurchmesser, einem kleinen Flankenwinkel und 
einem kleinen Verhaltnis zwischen AuBendurchmesser 
und axialem Abstand der Gewindeg9nge. 



Schrauben dleser Art haben in weichem Material, 
insbesondere auch in Spanpfaiten und KunststofF, einen 
guten Halt wegen der groBen Tragtiefe, die sich aus dem 
groBen Verhaltnis zwischen AuBendurchmesser und 
5 Kerndurchmesser ergibt, d. h. die Gewindegange sind 
im Verhaltnis zum Schraubendurchmesser sehr hoch. 
Wegen der retativ groflen Steigung (kleines Verhaltnis 
zwischen AuBendurchmesser und axialem Abstand der 
Gewindegange) bleibt zwischen den Gewindegangen 
io viel Platz, so dafl das Material, in das die Schraube 
eingedreht wird, mit relativ groBen Querschnitten 
zwischen die Gewindegange eingreifen kann. Durch den 
kleinen Flankenwinkel erreicht man eine gute Schneid- 
wirkung der Gewindegange und einen groBen freien 
>s Raum zwischen zwei benachbarten Gewindegangen. 
Schrauben solcher Art lassen sich jedoch auch in nicht 
allzu dicke Bleche eindrehen und furchen dort selber 
Rillen, in die Gewindegange eingreifen. Von einem 
kompletten Gewinde kann man in diesem Fall kaum 
20 sprechen. 

Wegen der dunr.cn und hohen Gewindegange ist bei 
der spanlosen Formgtoung eine sehr starke Verfor- 
mung des Schraubenmate rials erforderlich. Die Form- 
werkzeuge neigen zum Verklemmen zwischen den 
25 steilen Gewindegangen, wodurch groBe Reibungskrafte 
entstehen. Dies kann unrunde Que rsch nine der 
Schrauben ergeben und hat eine starke Abnutzung der 
Werkzeuge zur Folge. 
Bekannt sind ferner doppelgangige Schrauben, wobei 
30 eine Schrauben wendel ein hoheres Pro HI hat als die 
dazu parallele Wendel, so daB an der Schraube 
abwechselnd hohe und niedrige Gewindegange erschei- 
nen, 

Bei beiden bekannten Schrauben kann die Hdhe des 
is Gewindeprofiles nicht voll zum Tragen herangezogen 
werden. da das von den Gewindegangen verdrangte 
Material im Zwischenraum zwischen den Gewindegan- 
gen Platz finden muB und sich im wesentlichen auf dem 
Kern antagert. Es bildet sich alsc. verer. Jacht betrachtet. 
«o auf dem Kern eine Schicht, die verhindert. daB die 
Gewindegange vollstandig. dh. b\s zum Ansatz am 
Schraubenkem, in das Material eindringen. Auch beim 
Eindrehen der Schrauben in flieBfahiges Material, wie 
z. B. Kunststoff, entsteht an dem zylindrischen Kern 
«5 bekanntcr Schraubi n ein Materialstau. da der im 
wesentlichen radiale Druck des Materials keine 
Kraftkomponente (angs des Schraubenkernes erfahrt 

Bekannt ist auch eine schrauben a rtig ausgebildete 
rohrfOrmige HGIse mit einem AuBengewinde (US-PS 
so 39 tl 781). die jedoch aufgrund ihrer gesamten Formge- 
bung nicht durch Kaltwalzen hergestellt werden kann. 
Im Bereich zwischen zwei vom Kern abragenden 
Gewindegangen befindel sich eine schmale Rille mit 
einem etwa halbkreisformigen Querschnitt Die Breite 
55 der Rille betragt nur etwa ein Drittel des axialen 
Abstandes zwischen den einander gegenflberliegenden 
FuBenden benachbarter Gewindegange. Im Qbrigen ist 
der Gewindekern zylindrisch ausfebildet An diesem 
zylindrischen Kern entsteht der genannte Materialstau. 
60 Allenfalls loses brflckeliges Material, fflr das die 
bekannte Hfllse bestimmt ist, kann Ober die Rillen und 
einen Langsschlitz in den Hohlraum der HUlse gelangen. 
Die Rille selber kann wegen ihres kleinen Querschnittes 
nur sehr wenig Material aufnehmen, so daB sie nur in 
6 5 Verbindung mit der genannten Langsnut sinnvolt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schraube der eingangs genannten Art so auszubilden, 
daB die Gewindegange Ober ihre gesamte Hdhe als 
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tragende Flachc wirken. wobei die Schraube mit 
wenigcr Verformungsarbeit herstellbar sein soil als die 
bekannten Schrauben. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch 
geldst, daB der Bereich zwischen zwei vom Kern 5 
abragenden Gewindegangen eine Einschnurung auf- 
weist deren engste Sidle etwa in der Mitte zwischen 
zwei Gewindegangen liegt wobei sich der Kern 
ausgehend von d?n FuBenden zweier benachba/ter 
Gewindegange verjflngt io 

Bei der erfindungsgemSBen Schraube verlauft die 
Einschnurung ebenso wendelformig wie die Gewinde- 
gange. Im Vergleich mit der eingangs erwahmen. 
bekannten Schraube mit hohen und niedrigen Gewinde- 
gangen hat also die erfindungsgemaBe Schraube 
zwischen zwei Gewindegangen nicht eine Erhebung in 
Form eines niedrigen Gewindeganges, sondern eine 
Vertiefung. In diese Vertiefung hinein kann Material 
wandern, das von den Gewindegangen verdrangt wird. 
Das Hineinwandern in die Vertiefung wird dadurch 20 
bcgunstigt daB sich der Kern, ausgehend von den 
FuBpunkten dei Gewindeflanken, verjttngt DaJurch 
werden Ftachen gebildet auf denen das Material 
abgleiten kann. Dadurch ist es moglich. daB die 
Gewindegange bis zu ihrem FuB hin in das Material 25 
eindringen, in das die Schraube eingedreht wird, womit 
eine VergroBerung der Tragkraft erzielt wird. Die 
erfindungsgemaQe Schraube laBt sich auch (eichi 
verformen, da bei Herstellung der Einschnurung bereits 
Material in Rich lung der Gewindegange verdrangt io 
wird, so daB die Gewindegange mit geringeren Kraften 
durch Kaltwaizen ausgeformt werden konnen, als bei 
einer Schraube mit zyiindrischem Schaft Bei solchen 
bekannten Schrauben mit zyiindrischem Schaft sind 
sehr groBe radiaie Krafte ndtig. um das Material zu den J5 
Gewindegangen hin zu verdrangen. Diese Vorteile im 
Verformungsablauf sind bei Gewinde mit hohen 
schmalen Gewindegangen, die einen groflen axialen 
Abstand voneinander haben, besonders wichtig, weil 
solche Schrauben ihrer Natur nach sehr viel mehr *o 
Verformung erfordern, als Schrauben mil normalen 
Gewinden. 

Das Profil der Einschnurung kann verschieden sein. 
Eine besonders einfache Form ist im Anspruch 2 
angegeben. Das Profil kann aber auch z. B. durch eine <s 
kontinuierlich gekrummtc Linie definien sein. Wesent- 
lich ist nur. daB im Bereich zwischen zwei Gewindegan- 
gen eine Vertiefung vorhandfn ist. Auch bei dem im 
Anspruch 2 angegebenen Proftl wird sich an der tiefsten 
Stelle in der Praxis eiiw gewisue Ausrundung ergeben. so 

Das Gewinde kann sowohl gemaB Anspruch 4 
eingangig sein als auch mehrgingig. Jedenfatls soil 
zwischen zwei benachbarten Gewindegangen jeweils 
eine Einschnurung vorhanden sein. 

Die in den Ansprilchen5 bis 7 angegebenen ss 
Bemessungsverhaltnisse sollen keine Einschrankung 
darstellen. Die spezielien VerhSltnisse von t,S5 im 
Anspruch 5 und von 2,25 im Anspruch 7 sowie der 
Flankenwinkel von 30° gemaB Anspruch 6 haben sich in 
der Praxis gut bewahrL 60 

Die Schraube kann gemaB Anspruch 8 eine Bohrspit- 
ze aufweisen. Sie ist dann auch fUr etwas hartere 
Materialien geeigneL Sie kann auch dazu verwendet 
werden, in Bleche Ldcher zu bohren, wobei nach dem 
Durchtreten der Bohrspitze die Schraube direkt in das m 
Bohrloch eingedreht wird. 

Die Erfindung ist gut anv/endbar bei Schrauben, die 
einen AuBendurchmesser zwischen 3 und 6 mm 
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aufweisen, wenngleich die Erfindung auf diese Groflen 
nicht beschrtnkt ist 

Das Material, aus dem die Schraube besteht muB gut 
verformbar sein. Geeignete Werkstoffe sind in den 
AnsprQchen 10 und 1 1 angegeben. 

In der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt Es zeigt 

Fig. I eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
Schraube in vergroBerter Darstellung, 

F i g. 2 ein Gewindeprofil einer erfindungsgemaBen 
Schraube in stark vergroBertem MaBstab und 

Fig. 3 ein Gewindeprofil einer bekannten Schraube. 

Die Schraube nach Fig. t hat ein insgesamt mit 1 
bezeichnetes selbstfurchendes Gewinde. Die Gewinde- 
gange 2 sind vernal tnismaBig dQnn und hoch und haben 
im Verhaltnis zum Schraubendurchmesser einen 
verhaltnismaBiggroBen axialen Abstand L 

An ihrem vorderen Ende hat die Schraube, wie bei 
selbstfurchenden Schrauben flblich, einer. Anschneidbe- 
reich, der sich etwa uber die Lange / ^rstrerkt In 
diescm Anschneidbereich nimmt die H6hc der Gewin- 
degange zum Ende 3 der Schraube hin immer mehr ab. 
und zwar bis auf den Kerndurchmesser der Schraube. 
Als Kerndurchmesser dk der Schraube soil der geringste 
Durchrnesse*" des Bereiches zwischen zwei Gewinde- 
gangen 2 angesehen werden. In diesem Zwischenbe- 
reich befindet sich eine Einschnurung 4, die naturgemaB 
ebenfalls wendelfdrmig langs der Schraube verlauft 

Das theoretische Profil der Schraube ift in Fig. 2 
stark vergroBert dargestellt Bei der praktischen 
Ausfiihrung einer Schraube ist dieses theoretische Profil 
nicht erreichbar. GemaB dem theoretischen Profil ist 
das Profil der Einschnurung 4 durch *wei gerade Linien 
5 und 6 definiert die dachformig zu rinander verlaufen. 
Die Linien 5 und 6 stoBen am Punkt 7 aufeinander. Diese 
Stelle ist die engste Stelle urn- liegt auf dem 
Kerndurchmesser d k . Die Linien 5 und 6 steigen bis zu 
FuBpunkten 8 und 9 an, von denen s ; ch die 
Gewindegange erheben. Der Flankenwinkel a der 
Gewindegange 2 betragt beim gezeichneten Beispiel 
30°. wa'.rend der Winkel ft zwischen den Geraden 5. 6 
120° betragt 

Weitere Bemessungsverhaltnisse sind wie fol^t Das 
Verhaltnis zwischen dem SchraubenauBendurchmesser 
D, zum Schraubenkerndurchmesser dk betragt beim 
gezeichneten Beispiel 135. Das Verhaltnis zwischen 
dem GewindeauBendurchmesser D, und der Steigung h 
(axialer Abstand zwischen zwei benachbai ten Gewinde- 
gangen) betragt 2,25. 

Die Schraube hat anschlieBend an den Gewindeab- 
schnitt einen kurzen zylindrischen Schaft 10. an den ein 
Kopf II anschlieBt in dem sich ein Kreuzschlitz 12 
befindet Diese weitere Ausbildung der Schraube ist fur 
die Erfindung unwesentlich. Der Schraubenkopf kdnnte 
auch anders ausgebildet werden, z_ B. einen g^wdhnli- 
chen Schraubenziehcrschlitz aufweisen cder einen 
Sechskantkopf. Am vorderen Ende der Schraube 
kdnnte sich noch eine Bohrspitze oder ein Gewinde wie 
am vorderen Ende eine. Holzschraubebefinden. 

In dem Raurr t3, dessen Profil durch die Linien 5, 6 
und die die FuBpunkte 8, 9 verbindende strichpunktierte 
Linie t4begrenzt ist, kann sich Material ansammeln. das 
von den Gewindegangen 2 beim Etndrehen in einen 
Werkstoff verdrangt wird. Dies erlaubt es, den 
Gewindegangen 2 bis zu ihren Ansatzpunklen 8,9 hin in 
das Material einzudringen. 

In den Fig. 2 und 3 sind bet der Formgebung 
auftretende Krafte svmbolisch dargestellt Wahrend bei 
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der Forrrtung der Einschnurung 4 die Walzkraft 15 cine 
Komponente 16 in Richtung zu dem benachbarten 
Gewindegang 2 hin hat. fehlt eine sotche Komponente, 
wenn ein zylindrischer Kern vorhanden ist wie dies in 
Fi g.3dargestelli isL Die dort eingezeichnete Walzkraft 
17 hat keine in Richtung der Gcwindegange gerichlele 
Komponente. Die Kraft 17 muQ deshalb sehr groB sein. 
urn Material zu den GewindegSngen hin zum FlieOen zu 
bringen. 

Gezeigt sind femer die an den Flanken der 
Gewindegange wirkenden Druckkrafte 18 (Fig. 2) bzw. 
19 (Fig. 3). Bei den verhaitnismaQig steilen Gewinde- 
gangen gemMD F i g. 2 hat die Kraft 18 eine sehr groOe 
Komponente 20 in Richtung der Schraubenachse. 
wahrend bei den weniger steilen Gewindegangen 
gemaQ Fig. 3 die entsprechende Komponente 21 
wesentlich kleiner ist. Die Komponenten 20 bzw. 21 
wirken im Sinne eines Einklemmens von formenden 
Rrhehiingen am Walzw^rlfzeug. d. h. be: dcr Kcrstciliir.g 
von steilen GSngen gemaQ Fig. 2 entsteht eher ein 



Verkeilen als bei der Herstcllung eines Gewindeprofils 
gemaO Fig. 3. Da aber wegen der Komponente 16 
(Fig. 2) die Walzkrafte insgesamt geringer gehallen 
werden konnen als bei einem zylindrischen Kern, erhalt 
man bei der erfindungsgemaQen Schraube eine gertnge- 
re Abnutzung der Werkzeugc als bet der Herstellung/ 
einer Schraube mil zylindrischem Schaft und gleichem 
Profil derGewindeginge. 
Die Fig. 2 und 3 zeigen auch, daQ bei den meist 

to Qblichen Flankenwinkeln von 60° (Fig. 3). die radialen 
Komponenten 22 der Kraft 19 graOer sind als die 
radialen Komponenten 23 der entsprechenden Kraft 18 
bei kleinem Flankenwinkel. Die radialen Komponenten 
22, 23 wirken im Sinne einer Sprengung vorv 

is rohrformigen Gebilden. z. B. von angespritzten An- 
schraubhulsen von Kunststoffteilen, in die die Schraube 
eingedrchi wird. Bei kleinem Flankenwinkel konnen 
deshalb solche rohrfdrmigen Gebilde kleiner bemessen 
wcrdcr* s!s be; Schrsiibcr; m;t grcCcrn Flankenwinkel. 

20 
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Patentanspruche: 

30 

1. Durch Kaltwalzen spanlos geformte selbstfur- 
chende Schraube, bei der der Bereich zwischen zwei 
vom Kem abragenden Gewindegangen eine Ein- 
schnurung aufweist, deren engste Stelle in derMitte 
zwischen zwei Gewindegangen liegt, wobei sich der 35 
Kern ausgehend von den FuOenden zweier benach- 
barter Gewindegange verjungt, gekenzeichnet 
durch die ICombination folgender Merkrnale: 

a) die Einschniirung ist zur Aufnahme des von 40 
den Gewindegangen (2) beim Einschrauben 
verdrangten Materials entsprechend einem OfF- 
nungswinkel kleiner als 168° ausgebildet, 

b) das Verhaltnis zwischen AuBendurchmesser 
(O a ) und Kerndurchmesser (d k ) ist groBer a*s 45 
1,5, vorzugsweise etwa 1,85, 

c) der Flankenwinkel (a) ist etwa 30°, 

d) das Verhaltnis zwischen dem AuBendurchmes- 
ser (D a ) und dem axialen Abstand (h) der 
Gewindegange (2) ist kleiner als 3, vorzugs- SO 
weise etwa 2,25. 

2. Schraube nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Profil der Einschniirung (4) durch 
zwei etwa dachforroig zueinander geneigte, im 55 
wesentlichen gerade Linien (5, 6) begrenzt ist, die in 
Richtung der Schraubenachsen verlaufen. 

3. Schraube nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Wrakel (J!) zwischen den Geraden 
(5, 6) etwa 120° betragt. 60 

4. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Gewinde (1) eingangig ist. 

5. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 65 
Schraube eine Bohrspitze aufweist. 

6. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 



2 

AuBendurchmesser(Da) im Bereich von 3 bis 6 mm 
liegt. 

7. Schraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schraube aus SU»hl mit einem Kohlenstofrgehalt bis 
0,35% besteht. 

8. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube aus 
einem austenitischen Chrom-Nickel-Stahl, z. B. 
V2A-Stahl besteht. 

9. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube aus 
einem ferritischen Chromstahl besteht. 



Anstelle Beschreibung Spalte I, Zeile 63 bis Spalte 2, 
Zeile 6 tritt nachstehender Beschreibungsteil: 

Die Erfindung bezieht sich auf eine durch Kallwalzen 
spanlos geformte selbstfurchende Schraube. 

Schrauben dieser Art haben in weichem Material, ins- 
besondere auch in Spanplatten und Kunststoff, einen 
guten Halt, wenn sie mit einem grofien Verhaltnis zwi- 
schen AuBendurchmesser und Kerndurchmesser, d. h. 
die Gewindegange sind im Verhaltnis zum Schrauben- 
durchmesser sehr hoch, einem kleinen Flankenwinkel 
ui.d einem kleinen Verhaltnis zwischen AuBendurch- 
messer und axialem Abstand der Gewindegange aus- 
gebildet sind. 

Anstelle Beschreibung Spalte 2, Zeile 66 bis Spalte 4, 
Zeile 5 tritt nachstehender Beschreibungsteil: 

Es ist weiterhin aus der GB-PS 5 08 867, Fig. 4 eine 
Schraube bekannt, bei der der Bereich zwischen zwei 
vom Kern abragenden Gewindegangen eine Einschnu- 
rung aufweist, deren engste Stelle in der Mitte zwischen 
zwei Gewindegangen liegt wobei sich der Kern aus- 
gehend von den Fufienden zweier benachbarter Gewin- 
degange vqijungt Dabei betragt der Winkel der Verjun- 
gung, gemessen fiber der Achsrichtung, 6°, d. h. der ein- 
geschlossene Ofmungswinkel betragt 168°. Irgend- 
welche Hinweise auf den Fabrikattonsvorgang des Rol- 
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lens dcr bekannten Schraube, insbesondere einc Form- 
gebung dcr Schraube zum Zwecke der Forderung des 
Rollcns, sind der PatenlSirhrift nicht zu entnehmen. 

Die sich aufeine durch Kaltwalzen spanlcfs gerormte 
selbstfurchende Schraube beziehende Erfindung geht 5 
nun von der vorstehend geschilderten Formgebung aus, 
bei dcr dcr Berrien zwischen zwei vom Kern abragen- 
den Gewindegangen eine Einschniirung aufweist, deren 
cngste Stelle in der Milte zwischen zwei Gewindegan- 
gen liegt, wobei sich der Kern ausgehend von den to 
FuQcnden zweier benachbarter Gewindegange ver- 
jiingt. 

Dcr Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schraube dcr cingangs genannten Art so auszubilden, 
daO die Gewindegange uber ihre gesamte Hone als tra- 15 
gende Flache wirken, wobei die Schraube mit weniger 
Vcrformungsarbeit herstellbar sein soil als die bekann- 
ten Schraubcn. 

Dicsc Aurgabe wird nach der Erfindung durch die 
Kombinalion folgender Merkmale gelost: 20 

a) die Einschnurung ist zur Aufnahme des von den 
Gewindegangen (2) beim Einschrauben verdrang- 
tcn Materials entsprechend einem OfTnungswinkel 
kleincr als 168° ausgebildet, 25 

b) das Verhiiltnis zwischen AuQendurchmesser (D a ) 
und Kemdurchmesser (d k ) ist groBer als 1,5, vor- 
zugsweise etwa 1,85, 

c) der Flankenwinkel (a) ist etwa 30°, 

d) das Verhaltnis zwischen dem AuQendurchmesser 30 
(D a ) und dem axialen Abstand (h) der Gewinde- 
gange (2) ist kleiner als 3 t vorzugsweise etwa 2,25. 

Bei der erfindungsgemaBen Schraube verlauft die 
Einschnurung ebenso wendelformig wie die Gewinde- 35 
gange. Im Vergleich mit der eingangs erwahnten, 
bekannten Schraube mit hohen und niedrigen Gewin- 
degangen hat also die erfindungsgemaBe Schraube zwi- 
schen zwei Gewindegangen nicht eine Erhebung in 
Form eines niedrigen Gewindeganges, sondern eine 40 
Vertiefung. In diese Vertiefung hinein kann Material 

"•""""'•1 uwu vj«-»tuiucgdiiBcii vcfufaugi wifu. 

Das Hineinwandern in die Vertiefung wird dadurch 
begunstigt, daB sich der Kern, ausgehend von den FuB- 
punkten der Gewindeflanken, verjungt. Dadurch wer- 45 
den Flachcn gebildet, auf denen das Material abgleiten 
kann. Dadurch ist es moglich, daB die Gewindegange 
bis zu in rem FuB hin in das Material eindringen, in das 
die Schraube eingedreht wird, womit eine VergroGerung 
der Tragkraft erzielt wird. Die erfindungsgemaBe 50 
Schraube laBt sich auch leicht verformen, da bei Her- 
stellung der Einschnurung bereits Material in Richtung 
A der Gewindegange verdrangt wird, so daB die Gewinde- 

f gange mit geringeren FCraften durch Kaltwalzen aus- 

3 geformt werden konnen, als bei einer Schraube mit 55 

g zylindrischem Schaft. Bei solchen bekannten Schrau- 

£■ ben mit zylindrischem Schaft sind sehr groBe radiate 

? K/afte notig, um das Material zu den Gewindegangen 

g hin zu verdrangen. Diese Vorteite im Verformungs- 

3 ablauf sind bei Gewinde mit hohen schmalen Gewinde- 60 

t. gangen, die einen groBen axialen Abstand voneinander 

£ haben, besonders wichtig, weil solche Schrauben ihrer 

K Natur nach sehr viel mehr Verformung erfordern, als 

If Schrauben mit normalen Gewinden. 

i Bei der in Fig. 4 der oben erwahnten GB-PS 5 08 867 65 

£ dargestellten Schraube ist die Verjungung mit ^inem 

OfTnungswinkel von 168° zwischen zwei Gewindegan- 
R gen als Abweichung von der Geraden so gering, daB 
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eine deutlich in Eischeinung tretende axiale Kraftkom- 
ponente beim Rollen der Schraube nicht enlstehen 
kann, so daB Schrauben mit schmalen und hohen sowie 
relativ weit entfernten Gewindegangen, wenn uber- 
haupt, nur unter erheblichen Drucken settens der Roll- 
werkzeuge geschafTen werden kflnnen, insbesondere 
wenn man berucksichtigt, daB fur selbstfurchende 
Schrauben normalerweise besonders harte Materialien 
verwendet werden. Daruber hinaus weist die GB-PS 
5 08 867 insofern von Oberlegungen hinsichtlich der 
Begunstigung des FlieBverhaltens beim Rollen von 
Schrauben weg, als in ihren Fig. 3 und 5 selbstfur- 
chende Schrauben dargestellt sind, bet denen zwischen 
den Gewindegangen nach auflen vortretende Wolbun- 
gen vorgesehen sind, also gerade das Gegenteil einer 
Einschnurung zwischen Gewindegangen, was das 
FlieQverhalten so verschlechtert, daB Schraubengestal- 
tungen im Sinne der Erfindung nicht gerollt werden 
konnten. Die der GB-PS 5 08 867 zu entnehmende 
Offenbarung konnte also den Fachmann nicht in die 
Richtung des Gegenstandes der Erfindung lenken. 

Es sei schlieBlich noch auT die FR-PS 8 76 474 hin- 
gewiesen, sie sich ebenfalls auf eine selbstfurchende 
Schraube bezieht. Auch bei dieser Schraube existieren 
keine schmalen, schneideartig vorspringenden hohen 
Gewindegange, auBerdem sind die Gewindeflanken auf 
der einen Seite der Gewindegange bis zum Grund am 
Kern heruntcrgezogen, wodurch eine in der Mitte lie- 
gende Einschnurung zwischen vorspringenden Gewin- 
degangen in diesem Sinne nicht entsteht. Das durch die 
Erfindung geloste Problem, namlich Rohlingsmaterial 
durch eine besondere symmetrische Gestaltung des 
Kerns zwischen von diesen abragenden Gewindegan- 
gen in besonders gunstiger Weise herauszupressen, liegt 
also beim Gegenstand der FR-PS 8 76 474 nicht vor und 
wird in dieser Patentschrift auch nicht angesprochen. 

Das Profil der Einschnurung kann verschieden sein. 
Eine besonders einfache Form ist im Anspruch 2 ange- 
geben. Das Profil kann aber auch z. B. durch eine konti- 
nuierlichgekrummte Linie definiertsein. Wesentlich ist 
nur, daB im Bereich zwischen zwei Gewinaegangen 
cine vertiefung vurhanden ist. 

Auch bei dem im Anspruch 2 angegebenen Profil 
wird sich an der tiefsten Stelle in der Praxis eine gewisse 
Ausrundung ergeben. 

Das Gewinde kann sowohlgemaB Anspruch 4 eingan- 
gig sein als auch mehrgangig. Jedenfalls soil zwischen 
zwei benachbarten Gewindegangen jeweils eine Ein- 
schnurung vorhanden sein. 

Die Schraube kann gemaB Anspruch 5 eine Bohr- 
spitze aufweisen. Sie ist dann auch fur etwas hartere 
Materialien geeignet. Sie kann auch dazu verwendet 
werden, in Bleche Locher zu boh re n, wobei nach dem 
Durchtreten der Bohrspitze die Schraube direkt in das 
Bohrloch eingedreht wird. 

Die Erfindung ist gut anwendbar bei Schrauben, die 
einen AuQendurchmesser zwischen 3 und 6 mm aufwei- 
sen, wenngleich die Erfindung auf diese GroBen nicht 
beschrankt ist. Das Material, aus dem die Schraube 
besteht, muB gut verformbar sein. Geeignete Werk- 
stoffe sind in den Anspriichen 7 bis 9 angegeben. 
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